
 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

型式 BC2W-10 BC2W-30 
サーボモータ定格出力×軸数 320 W × 2軸 675W × 2軸 

定格電流（最大電流） 6.4 A （22.4 A） 10 A (31.8A) 

サーボモータエンコーダ 17bitバッテリーレス絶対位置検出 

電源 単相 200～230 VAC +10％～-15％､50/60 Hz 

外形寸法W×H×D、質量 260 mm×240 mm×395 mm､15.5 kg 

制御軸、軸数 回転軸､2軸（傾斜円テーブル用） 

指令方式 インクリメンタル､アブソリュート､近回り､ストロークリミット 

角度設定単位、最大指令角度 0.001°､±999.999°､±999回転 (連続回転は±5965回転) 

早送り速度設定範囲 0～99999°/min (但し､減速比とモータの回転速度で制限) 

オーバライド 早送り､切削送り､各 10段階 (0～100％をパラメータで設定) 

動作モード 自動､手動､機械原点復帰､加工原点復帰､ジョグ､手動パルスハンドル､プログラム編集､パラメータ設定 

プログラム入力 キーボード 

プログラム機能 等分割､不等分割､扇形分割､多回転､連続・連動スタート､機械原点復帰､FIN出力変更､サブプログラム 

外部プログラム選択 BCDモード：100､バイナリモード：16プログラム､M信号モード：100プログラム 

原点復帰 機械原点､加工原点 

手動送り 1パルス送り､ジョグ送り､ジョグ送り速度ワンタッチ変更 

連動方式と入出力信号の方式 M信号連動。DC24V､PNP接続・NPN接続のいずれも可能 

連動入力信号 スタート､原点復帰､インタロック､プログラム選択信号 0～7､プログラムセット､非常停止（b接点入力） 

連動出力信号 ブロック終了 1,2､運転準備完了､アラーム 

外部データ入出力 USB(前面)､RS232C Dsub 9P(後部) 各 1ポート 

手動パルスハンドル機能 あり。手動パルスハンドル本体（MPG2）はオプション 

 

使いやすさを追求した安全・信頼設計の 
高機能 2軸コントローラが新登場 

 Series
ＣＮＣ傾斜円テーブル専用 
2軸コントローラ 

円テーブルを外しても機械原点を忘れないので、機械載せ換え時の原

点調整が簡単。定期的な電池交換も不要です。 

プログラムやパラメータ、アラーム履歴などの内部データは電池不要の

メモリにすべて格納。長期間未使用でもしっかりバックアップ。 

前面パネルに USBポートを用意。市販の USB メモリでプログラムの書込

み・読出しが容易。 

 

■耐環境 ■トラブル診断 ■手動パルスハンドル対応  

■多彩な連動方式 ■豊富なプログラム機能 

新しくなっても基本操作やプログラムは変わりません。使い慣れたコント

ローラからの移行が容易です。 

 

新製品
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外形寸法図


