
DRA170-BTC36/BTC37/BTC39/BQT36/BQT39

TRB(H)140L-BTC8/BTC1A

TRB(H)140L-BTC3/BTC6/BTC7/BTC9

柔性电缆横向变更时
旋转节及回转缸的区域

6-M8x12

2-M6x10
自动空气清洗装置排气口

4-M5x10 PCD49

消声器（Rc1/8）

4-M6x10

吊环螺栓用孔M10
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4-φ13通孔

φ19锪孔深13
4-φ11通孔

φ17锪孔深13

突
出

倾斜轴回转工作台用电缆
外侧 6-M6深10、PCD.118
内侧 3-M6深10、PCD.78

4-M5深9、PCD.38

旋转轴回转工作台用电缆

A 视图

旋转轴夹具用供气口

(φ6空气管)

请连接经40µm以下过滤器过滤后的空气。
空压 0.5～0.7MPa

倾斜轴夹具用供气口

(φ6空气管)

请连接经40µm以下过滤器过滤后的
空气。空压 0.5～0.7MPa

倾斜轴夹具用供气口

(φ6空气管)

请连接经40µm以下过滤器过滤后的
空气。空压 0.5～0.7MPa

倾斜轴回转工作台用电缆

4-φ13通孔

φ19锪孔深13
4-φ11通孔

φ17锪孔深13

突
出

外侧 6-M6深10、PCD.118
内侧 3-M6深10、PCD.78

旋转轴回转工作台用电缆

4-M5深9、PCD.38

A 视图

旋转轴夹具用供气口

(φ6空气管)

请连接经40µm以下过滤器过滤后
的空气。空压 0.5～0.7MPa

气源

导管外径φ6
0.5～1MPa CF7-07 CF9-07

JNC（H）250
YNC（P）250
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JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）140 JNC（H）170
YNC（P）170

JNC（H）200
YNC（P）200

回转工作台特别附属品

为实现高精度加工，除CNC回转工作台外，选择夹持工件及夹具的周边设备也非常重要。

本公司可提供精度稳定、使用方便、可满足各种需求的特别附属品。

组合例

特殊规格对应产品

标准库存品

旋转节

液压/气动卡盘用回转缸

附属品可定制。可根据大量的应用实例提出方案，

如有需要请垂询。

用于对工作台上的夹具供给液压、空压、冷却液的旋转接头。

请注明使用流体、压力、孔口数。

旋转节

将气动式或液压式动力卡盘安装至工作台的法兰。工作台的后部需要配备回转

缸的安装法兰。请注明动力卡盘和回转缸的制造商、型号。

进行工件的多面加工时，用于支承コ字形夹具等的另一侧。

特殊卡盘法兰

圆盘式尾座（无锁紧）

圆盘刹车尾座

特殊コ字形夹具

法兰卡盘

手动顶针尾座

三爪卡盘

特殊卡盘法兰

气压式尾座

液压/气动卡盘

圆盘式尾座（无锁紧）

进行工件的多面加工时，用于支承コ字形夹具等的另一侧。带夹紧功能。

圆盘刹车尾座

用于支承工件端的60°顶尖孔。另备有轴端为莫氏锥柄No.2的尾座。

手动顶针尾座

空气驱动式简易型尾座，轴端为莫氏锥柄No.2。
另备有带前进/后退确认开关的尾座。

气压式尾座

将JIS三爪卡盘配置于回转工作台时，通过卡盘法兰安装在本机的工作台上。

液压/气动卡盘用回转缸、特殊コ字形夹具、三爪卡盘、液压/气动卡盘请客户自备。

配置于快速工作台规格的钻孔攻丝中心，用于卡盘等夹具的配管。

可选择4口、6口或8口。

法兰卡盘

请另行准备

简易型旋转节 ■特殊规格对应产品■特殊规格对应产品

快速工作台用BQT旋转节

■圆盘式尾座（无锁紧）■圆盘式尾座（无锁紧）

进行多面加工时，用于支承コ字形夹具等的

另一侧。

4-M8有效15

4-14锪孔深8、9通孔

4-M6深9
主轴0～0.5mm

型  号 适用机型 质量

※主轴在盘簧作用下被推向前侧，可吸收轻微的轴向位移。

※夹紧机构未内置。

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高（B）。

※上述型号采用空压夹紧方式。上述夹紧扭矩为空压0.5MPa时的值。（空压0.5～0.7MPa）
※由于未内置电磁阀和开关，夹紧空气的控制需要在外部进行。

※将供气口移至相反侧时，应将弯头与内六角插塞进行交换。

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高。

■圆盘刹车尾座■圆盘刹车尾座

进行多面加工

时，用于支承

コ字形夹具等

的另一侧。

带夹紧机构。

尺寸图1 尺寸图2

4-13通孔φ19锪孔深12

4-13通孔φ19锪孔深12

供气口（φ6）
压力0.5～0.7MPa

供气口（φ6）
压力0.5～0.7MPa注油口

注油口

排油口
排油口

型  号 适用机型 尺寸图中心高 质量夹紧扭矩

■法兰卡盘■法兰卡盘

有0.2的间隙。
请在对中后使用。

三爪卡盘

卡盘法兰

■TNT130用连接板■TNT130用连接板

连接板尺寸图：选购件

M6深10  9处
内侧
外侧

型号

适用机型

规 格
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CF7-07 CF9-07
JNC（H）250
YNC（P）250
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JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）140 JNC（H）170
YNC（P）170

JNC（H）200
YNC（P）200

回转工作台特别附属品

为实现高精度加工，除CNC回转工作台外，选择夹持工件及夹具的周边设备也非常重要。

本公司可提供精度稳定、使用方便、可满足各种需求的特别附属品。

组合例

特殊规格对应产品

标准库存品

旋转节

液压/气动卡盘用回转缸

附属品可定制。可根据大量的应用实例提出方案，

如有需要请垂询。

用于对工作台上的夹具供给液压、空压、冷却液的旋转接头。

请注明使用流体、压力、孔口数。

旋转节

将气动式或液压式动力卡盘安装至工作台的法兰。工作台的后部需要配备回转

缸的安装法兰。请注明动力卡盘和回转缸的制造商、型号。

进行工件的多面加工时，用于支承コ字形夹具等的另一侧。

特殊卡盘法兰

圆盘式尾座（无锁紧）

圆盘刹车尾座

特殊コ字形夹具

法兰卡盘

手动顶针尾座

三爪卡盘

特殊卡盘法兰

气压式尾座

液压/气动卡盘

圆盘式尾座（无锁紧）

进行工件的多面加工时，用于支承コ字形夹具等的另一侧。带夹紧功能。

圆盘刹车尾座

用于支承工件端的60°顶尖孔。另备有轴端为莫氏锥柄No.2的尾座。

手动顶针尾座

空气驱动式简易型尾座，轴端为莫氏锥柄No.2。
另备有带前进/后退确认开关的尾座。

气压式尾座

将JIS三爪卡盘配置于回转工作台时，通过卡盘法兰安装在本机的工作台上。

液压/气动卡盘用回转缸、特殊コ字形夹具、三爪卡盘、液压/气动卡盘请客户自备。

配置于快速工作台规格的钻孔攻丝中心，用于卡盘等夹具的配管。

可选择4口、6口或8口。

法兰卡盘

请另行准备

简易型旋转节 ■特殊规格对应产品■特殊规格对应产品

快速工作台用BQT旋转节

■圆盘式尾座（无锁紧）■圆盘式尾座（无锁紧）

进行多面加工时，用于支承コ字形夹具等的

另一侧。

4-M8有效15

4-14锪孔深8、9通孔

4-M6深9
主轴0～0.5mm

型  号 适用机型 质量

※主轴在盘簧作用下被推向前侧，可吸收轻微的轴向位移。

※夹紧机构未内置。

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高（B）。

※上述型号采用空压夹紧方式。上述夹紧扭矩为空压0.5MPa时的值。（空压0.5～0.7MPa）
※由于未内置电磁阀和开关，夹紧空气的控制需要在外部进行。

※将供气口移至相反侧时，应将弯头与内六角插塞进行交换。

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高。

■圆盘刹车尾座■圆盘刹车尾座

进行多面加工

时，用于支承

コ字形夹具等

的另一侧。

带夹紧机构。

尺寸图1 尺寸图2

4-13通孔φ19锪孔深12

4-13通孔φ19锪孔深12

供气口（φ6）
压力0.5～0.7MPa

供气口（φ6）
压力0.5～0.7MPa注油口

注油口

排油口
排油口

型  号 适用机型 尺寸图中心高 质量夹紧扭矩

■法兰卡盘■法兰卡盘

有0.2的间隙。
请在对中后使用。

三爪卡盘

卡盘法兰

■TNT130用连接板■TNT130用连接板

连接板尺寸图：选购件

M6深10  9处
内侧
外侧

型号

适用机型

规 格

JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

■手动顶针尾座■手动顶针尾座

用于支承工件端的60°顶尖孔。另备有轴端为MTNo.2
的尾座。

夹紧手柄可按
每档15°进行调节

行程

松开

夹紧

※本图中的夹紧手柄位置为标准位置，也可根据实际使用情况设置在另一侧。

※本图中的夹紧手柄位置为标准位置，也可根据实际使用情况设置在另一侧。

夹紧手柄可按
每档15°进行调节

行程

松开

夹紧

型  号 适用机型

型  号 适用机型
心轴推力 确认开关、

电缆M质量

质量

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高（B）。

■气压式尾座■气压式尾座

固定用螺栓

后退速度调节前进速度调节

质量

无

前进/后退

确认开关

带电缆4.5M

※未附带顶尖，请客户自备。     *空 气压力为0.5MPa时的推力。

※心轴的夹紧机构未内置。

※标准规格不附带阀门、气管、接头等。请客户自备。

※TPB型配有电缆、盖罩、确认开关部。

※配对机床的T形槽宽与上表的导片宽度不符时，可使用阶梯状导片。

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高（K）。

铭牌

心轴

支臂
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JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

JNC（H）140

JNC（H）170、YNC（P）170

JNC（H）200、YNC（P）200

JNC（H）250、YNC（P）250

■手动顶针尾座■手动顶针尾座

用于支承工件端的60°顶尖孔。另备有轴端为MTNo.2
的尾座。

夹紧手柄可按
每档15°进行调节

行程

松开

夹紧

※本图中的夹紧手柄位置为标准位置，也可根据实际使用情况设置在另一侧。

※本图中的夹紧手柄位置为标准位置，也可根据实际使用情况设置在另一侧。

夹紧手柄可按
每档15°进行调节

行程

松开

夹紧

型  号 适用机型

型  号 适用机型
心轴推力 确认开关、

电缆M质量

质量

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高（B）。

■气压式尾座■气压式尾座

固定用螺栓

后退速度调节前进速度调节

质量

无

前进/后退

确认开关

带电缆4.5M

※未附带顶尖，请客户自备。     *空 气压力为0.5MPa时的推力。

※心轴的夹紧机构未内置。

※标准规格不附带阀门、气管、接头等。请客户自备。

※TPB型配有电缆、盖罩、确认开关部。

※配对机床的T形槽宽与上表的导片宽度不符时，可使用阶梯状导片。

※BQT规格还有带底座的型号，请注意中心高（K）。

铭牌

心轴

支臂

特别附属品
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BT30・BBT30 Tooling System

固定螺钉

自紧式刀柄

钻夹刀柄

面铣刀

钻头

中心钻

丝锥

铰刀

YCC筒夹

YPC筒夹

攻丝筒夹

SG筒夹

直筒夹

钻头

钻头

立铣刀

铰刀

立铣刀

立铣刀

立铣刀

刀具系统

使用高性能的兄弟工业制钻孔攻丝中心时,请同时配置本公司的高精度、高刚性刀具。这样，可进一

步提高加工的精度和效率。

（丝锥请使用钻夹刀柄。）

丝锥

BT30面铣刀柄

BT30雅各布锥度刀柄

BT30 CNC自紧式钻夹刀柄

BT30超级自紧式钻夹刀柄

BT30、BBT30特别附属品

BT30新型钻铣刀柄

BT30混合G1刀柄

BT30超级G1刀柄

BT30笔式铣刀柄

BT30强力钻铣刀柄

p43

BBT30超级G1刀柄p50

p44

p45

BBT30新型钻铣刀柄p50

p46

BT30浮动攻丝刀柄p47

p46

BBT30强力钻铣刀柄p51

p47

BBT30面铣刀柄p51

p47

p48

BBT30 CNC自紧式钻夹刀柄p52

p48

BBT30超级自紧式钻夹刀柄p52

p53
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